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(54) Bezeichnung: VORGEFERITGTE GEFDlLTE STEINOBSTFRtrCHTE 
(57) Abstract 

Prepared stuffed stone-fruit (14) in which two individual stoned half-fruits (8, 11) with a 
filling (10) are pressed together and frozen, whereby the half-fruits are secured together by being 
pressed and frozen together along their peripheral edges. In a process for producing such stuffed 
stone-fruit, natural stoned frozen half-stone-fruits (8) are laid with their hollow sides upwards on 
first hollow mould halves (1), a filling (10) is introduced into said half-fruits (8) and further stoned 
frozen half-fruits (11) are laid thereon with their hollow sides downwards, whereafter these pairs 
of half-fruits (8, 1 1) are pressed together by a second hollow mould half (12). The device for 
implementing the process has a circulating conveyor (18) on which there is a plurality of first 
mould halves (1) and at one point on the line of travel of these first hollow mould halves (1) 
there is a pressing device (21) by means of which the second hollow mould halves (12), which are 
arranged above the first ones (1), can be pressed thereon. 

(57) Zusammenfassung 

Vorgefertigte gefOUte Steinobstfrttchte (14), welche aus zwei enzelnen entkernten 
Fruchthalften (8, 11) unter Einlage einer Fullung (10) durch Pressung zusamengefugt und 
gefroren sind, wobei die Fruchthalften durch Aneinanderpressen und Zusammenfrieren langs ihres 
Umgangsrandes miteinander verbunden sind. Ein Verfahren zur Herstellung solcher gefullter 
Steinobstfriichte sieht vor, daB natiirliche entkernte gefrostete Steinobsthalften (8) mit ihrer 
hohlen Seite nach oben weisend auf erste Hohlformhalften (1) aufgelegt werden, und in diese 
Steinobsthalften (8) eine Fiillung (10) eingebracht wird, und darauf weitere entkernte gefrostete 
Steinobsthalften (11) mit ihrer hohlen Seite nach unten weisend aufgelegt werden, und danach 
diese Steinobsthalftenpaare (8, 11) mit einer zweiten Hohlforrnhalfte (12), welche aufgedriickt 
wird, zusammengepre6t werden. Die Vorrichtung zum Durchfuhren des Verfahrens hat eine 
umlaufende Transporteinrichtung (18), auf welcher eine Vielzahl von ersten Hohlformhalften (1) 
angeordnet sind, und es ist an einer S telle des Umlaufweges dieser ersten Hohlformhalften (1) 
eine PreBvorrichtung (21) vorgesehen, mit der zweite Hohlformhalften (12), welche oberhalb der 
ersten Hohlformhalften (1) angeordnet sind, auf die ersten Hohlformhalften (1) driickbar sind. 
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Vorgef ertigte gef iillte Steinobstfriichte 

Die Erfindung bezieht sich auf vorgef ertigte gefullte 
Steinobstfriichte, auf ein Verfahren zu deren Herstellung und auf 
eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens. 

Gefullte Steinobstfriichte werden zur Bereitung verschie- 
dener Speisen verwendet, wobei z.B. auf die bekanrvten, mit 
Zucker gefiillten Marillen (Aprikosen) hingewiesen werden kann, 
welche zur Herstellung von Marillenknodeln mit einer Teighulle 
versehen werden. Auch andere Steinobstf ruchte, wie z.B. 
Kirschen, Pfirsiche oder Pflaumen, konnen ebenso wie die vorge- 
nannten Marillen mit einer Flille versehen werden, urn zu be- 
sonderen Speisen verarbeitet zu werden. Man hat bislang zur Bil- 
dung gefiillter Steinobstfriichte entsprechende Friichte unmittel- 
bar vor ihrer Verwendung entkernt und gefullt und die solcherart 
vorgef ertigen gefiillten Steinobstfriichte sogleich zu den je- 
weils vorgesehenen Speisen weiterverarbeitet . Eine Lagerung der 
entkernten und mit einer Fiillung versehenen Friichte kam kaum in 
Betracht, weil die geoffneten Friichte sich binnen kurzer Zeit 
verfarben und auch dem Verderb ausgesetzt sind; desgleichen kann 
die Fiillung durch den Wassergehalt der Friichte verhaltnismaBig 
schnell zerflieBen, was natiirlich vermieden werden soil. Diese 
Notwendigkeit einer raschen Weiterverarbeitung wirkt sich, 
anders als im Haushaltsbereich, bei der gewerblichen Herstellung 
von gefullte Steinobstfriichte enthaltenden Speisen nachteilig 
aus, und es tritt auch der Umstand nachteilig in Erscheinung, 
daB die natiirlich anfallenden Friichte in ihrer GroBe verhaltnis- 
maBig stark variieren, weil sich dadurch bei einer maschinellen 
Weiterverarbeitung der gefiillten Steinobstf ruchte zu den jeweils 
vorgesehenen Speisen, wie z.B. Marillenknodel , Schwierigkeiten 
ergeben konnen. 

Es ist ein Ziel der vorliegenden Erfindung, Schwierig- 
keiten, wie sie bislang bei der Herstellung und Weiterverar- 
beitung gefiillter Steinobstfriichte auftreten, zu vermeiden und 
gefullte Steinobstf ruchte bereitzustellen, welche problemlos 
maschinell zu verschiedenen Speisen weiterverarbeitet werden 
konnen . 

Die erf indungsgemaB ausgebildeten vorgef ertigten gefiillten 
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Steinobstfruchte sind dadurch gekennzeichnet, daB die Fruchte 
aus zwei einzelnen entkernten Fruchthalften unter Einlage einer 
Fullung durch Pressung zusammengef ugt und gefroren sind, wobei 
die Fruchthalften durch Aneinanderpressen und Zusammenf rieren 
langs ihres Umf angsrandes miteinander verbunden sind. Es kann 
durch diese Ausbildung der vorstehend angefuhrten Zielsetzung 
gut entsprochen werden. Es ist zum einen eine gute Lager fahig- 
keit der vorgef ertigten Fruchte gegeben, so daB die Weiterver- 
arbeitung nicht an den Zeitraum, in dem die Fruchte anf alien 
Oder entkernt und gefullt werden, gebunden ist, es ist weiter, 
anders als bei frisch gefiillten Fruchten, eine haltbare Verbin- 
dung der Fruchthalften gegeben, so daB die Fruchte bei der 
Weiterverarbeitung problemlos gehandhabt bzw. maschinell verar- 
beitet werden konnen, und es ist uberdies die Moglichkeit 
gegeben, die Fruchte beim Pressvorgang, im Rahmen dessen 
gegebenenf alls auch ein Beschneiden vorgenommen werden kann, auf 
eine standardisierte GroBe und Form zu bringen, so daB die 
Weiterverarbeitung solcher Fruchte wesentlich leichter 
vergenommen werden kann, als dies bei den bislang verwendeten 
frisch gefiillten Steinobstf ruchten der Fall ist. 

Das erf indungsgemaBe Verfahren zur Herstellung gefiillter 
Steinobstfruchte ist dadurch gekennzeichnet, daB naturliche ent- 
kernte gefrostete Steinobsthalf ten mit ihrer hohlen Seite nach 
oben weisend auf gleichfalls mit ihrer hohlen Innenseite nach 
oben weisende erste Hohlf ormhalf ten aufgelegt werden, und in 
diese Steinobsthalf ten vor oder nach diesem Auflegen eine 
Fullung eingebracht wird, daB auf die auf die genannten Hohl- 
formhalften aufgelegten und mit einer Fullung versehenen Stein- 
obsthalften weitere entkernte gefrostete Steinobsthalf ten mit 
ihrer hohlen Seite nach unten weisend aufgelegt werden, und daB 
danach jedes Paar von solcherart ubereinandergelegten Steinobst- 
half ten je mittels einer zweiten Hohlf ormhalf te, welche auf eine 
erste Hohlf ormhalf te zu gedruckt wird, auf der das betreffende 
Paar von Steinobsthalf ten liegt, im Zusammenwirken mit der be- 
treffenden ersten Hohlf ormhalf te zusammengepreBt wird, wobei die 
Randbereiche der durch die Hohlf ormhalf ten aneinandergepreBten 
Steinobsthalf ten durch Frostwirkung aneinanderhaf ten. Es kann 
durch diese Vorgangsweise eine zeitliche Trennung des Vorgangs 
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des Entkernens vera Vorgang des Einbringens der Fttlle erreicht 
werden und der weitere wesentliche Vorteil, daB beim Entkernen 
nicht auf einen Verbleib eines Zusammenhalts zwischen den 
Fruchthalften geachtet werden muB, wodurch sowohl der Vorgang 
des Entkernens als auch die weitere Manipulation des entkernten 
Fruchtgutes vereinfacht wird, und es sind die gefrosteten Stein- 
obsthalften durch die im gefrorenen Zustand vorliegende Stabili- 
tat sehr einfach handhabbar. Es ergibt sich im Zuge des Ein- 
bringens der Fullung in die mit ihrer hohlen Innenseite nach 
oben weisend liegenden Steinobsthalf ten und wahrend des 
folgenden Auflegens einer weiteren gefrosteten Steinobsthalf te 
auf das aus der unten liegenden Steinobsthalf te und der Fullung 
bestehende Gebilde durch den EinfluB der Umgebungswarme ein 
leichtes oberf lachliches Antauen, welches gegebenenf alls durch 
entsprechende Verweilzeiten, Warmluft, Strahlung oder dergl. 
unterstiitzt werden kann, wobei der so entstehende Feuchtigkeits- 
film beim Zusammenpressen der beiden die Fullung umschlieBenden 
Steinobsthalf ten durch die in den Steinobsthalf ten noch vor- 
handene Kalte wieder gefriert und damit eine besonders gute 
Bindung der Steinobsthalf ten aneinander schafft. Die beim 
Aneinanderpressen der Fruchthalften an deren Rand auftretende 
Druckwirkung kann den Vorgang des oberf lachlichen Auftauens und 
des darauf folgenden Zusammenf rierens unterstutzen. Es werden 
durch die erf indungsgemaBe Vorgangsweise sehr gut handhabbare 
Steinobstfruchte erhalten, welche sofort nach dem Zusammen- 
pressen weiter verarbeitet werden konnen. GemaB einer bevor- 
zugten Weiterbildung des Verfahrens wird aber vorgesehen, daB 
die beim Zusammenpressen aus den zuvor gefrosteten Steinobst- 
halften und der Fullung entstandenen Gebilde nach dem Zusammen- 
pressen wieder gefrostet werden. Solcherart wird die vorteil- 
hafte Moglichkeit geschaffen, daB nicht nur eine weitestgehende 
Unabhangigkeit der Verarbeitung der Steinobstfruchte vom Zeit- 
punkt des Entkernens erzielt wird, sondern auch eine weitgehende 
Unabhangigkeit vom Zeitpunkt in dem die Steinobsthalf ten mit 
der Fullung vereint werden, wobei zu der zeitlichen Unabhangig- 
keit im Hinblick auf die verbreitet vorliegenden Moglichkeiten 
von Kiihltransporten auch die Moglichkeit einer raumlichen 
Diversifikation der einzelnen Fabrikationsprozesse vom Anfall 
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der natiirlichen Fruchte bis zur Verarbeitung zum genuBf ertigen 
Nahrungsmittel kommt . 

Es kann beim erf indungsgemafien Verfahren durch den Prefi- 
vorgang schon ein gewisser Ausgleich der Abmessungsunterschiede 
der S teinobs thai f ten, die von den bei natur lichen Fruchtfen stets 
vorliegenden Abmessungsunterschieden herruhren, erzielt werden. ♦ 
Will man auch bei groBeren Abmessungsschwankungen des Ausgangs- 
materials eine weitestgehende Gleichheit der Abmessungen der er- 
zeugten gefullten Steinobst fruchte sicherstellen, sieht man vor- 
teilhaft eine Ausfuhrungsform des erf indungsgemafien Verfahrens 
vor, welche dadurch gekennzeichnet ist, daB Hohlf ormhalf ten ver- 
wendet werden, die am Rand ihrer Formausnehmungen kleinere 
Abmessungen haben, als der Durchmesser der Steinobsthalf ten ist, 
wobei die Steinobsthalf ten solcherart beim Zusammenpressen an 
ihrem Rand korrespondierend zum Rand der Hohlf ormhalf ten abge- 
quetscht und/oder abgeschnitten werden. Es wird bei dieser 
Ausfuhrungsform des erf indungsgemafien Verfahrens durch Entfernen 
eines geringen Materialuberschusses daflir gesorgt, dafi die Grofie 
des Endproduktes konstant ist. Es ist dabei hinsichtlich des 
Verf ahrensablaufes und auch hinsichtlich des Erzielens eines gut 
haltbar zusammengef ugten und schon aussehenden Produktes von 
Vorteil, wenn man bei der letztgenannten Ausfuhrungsform des 
erf indungsgemafien Verfahrens vor sieht, dafi Hohlf ormhalf ten 
verwendet werden, die an ihrem Rand ineinanderpassen. 

Die erf indungsgemafie Vorrichtung zur Durchflihrung des vor- 
genannten Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet, dafi die Vor- 
richtung eine umlaufende Transporteinrichtung aufweist, auf 
welcher in Umlauf richtung auf einanderf olgend eine Vielzahl von 
ersten Hohlf ormhalf ten angeordnet sind, welche mindestens in 
einem Teilbereich des Umlaufweges mit ihrer hohlen Seite nach 
oben weisen, und dafi an einer Stelle des Umlaufweges, an der die 
genannten ersten Hohlf ormhalf ten mit ihrer hohlen Seite nach 
oben weisen, mindestens eine Prefivorrichtung vorgesehen ist, mit 
der zweite Hohlf ormhalf ten, welche oberhalb der Bewegungsbahn 
der genannten ersten Hohlf ormhalf ten angeordnet sind, und erste 
Hohlformhalften, welche sich gerade unter den zweiten Hohlform- 
halften befinden, gegeneinanderdruckbar sind, urn auf den ersten 
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Hohlformhalften liegende Paare von Steinobsthalf ten zusammenzu- 
pressen. Mit dieser Vorrichtung ist auf einfache Weise eine 
rationelle Fertigung von wie vorstehend erwahnt ausgebildeten 
gefiillten Steinobstf ruchten moglich. Die umlaufende Transport - 
einrichtung kann z.B. in Form eines Drehtisches Oder auch in 
• Form eines Forderbandes ausgebildet sein. Man kann zum Be- 

schicken der Hohlformhalften mit den gefrorenden Steinobst- 
half ten und mit der Fullung und auch zum Entnehmen der fertig 
gepreBten Steinobstf riichte in Erganzung zu den vorstehend ange- 
fuhrten Bauelementen an der Vorrichtung entsprechende zusatz- 
liche Einrichtungen zum Zubringen und Auflegen der Fruchthalf ten 
und des Fullgutes und zum Entnehmen der fertig gepreBten Fruchte 
vorsehen, oder man kann diese Vorgange von Hand aus vornehmen, 
was mit einem verhaltnismaBig geringen Arbeitsauf wand bewerk- 
stelligt werden kann, Es ist haufig giinstig, bei einer wie 
vorgenannt ausgebildeten Vorrichtung die Warmeubertragung von 
den ersten Hohlformhalften auf die Steinobsthalf ten gering zu 
halten, und es ist hierfur eine Ausf uhrungsf orm der erfindungs- 
gemafien Vorrichtung vorteilhaft, welche dadurch gekennzeichnet 
ist, daB die ersten Hohlformhalften mindestens teilweise, und 
zwar mindestens an den Auf lagestellen der Steinobsthalf ten, 
aus einem thermisch isolierenden Material bestehen. Hierbei ist 
es weiters giinstig, wenn die Oberflache der Hohlformhalften, 
welche dem zu verarbeitenden Gut zugewandt ist, im bezug auf 
dieses Gut nicht haftend ausgebildet, z.B. mit einer 
entsprechenden Beschichtung versehen, ist. 

Es ist fur den Ablauf sowohl der Auf legevorgange als auch 
der Entnahmevorgange und zwar sowohl bei manueller Durchfuhrung 
dieser Vorgange als auch bei mechanisierter Durchfuhrung 
derselben von Vorteil, wenn man bei der erf indungsgemaBen 
Vorrichtung vorsieht, daB aus aufragenden f ingerartigen Staben 
oder dergl. gebildete Umgrenzungen vorgesehen sind, welche die 
ersten Hohlformhalften mit Abstand umgeben, und daB die ersten 
Hohlformhalften mit selbsttatigen Auswerfern versehen sind. 
Durch solche Umgrenzungen wird zum einen die Positionierung der 
Steinobsthalften auf den Hohlformhalften der Vorrichtung er- 
leichtert, und auch die Entnahme der fertig gepreBten Fruchte, 
welche mit den selbsttatigen Auswerfern aus den unteren 
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Hohlformhalften hochgehoben werden, erleichtert; hierzu wird 
der Abstand zwischen den f ingerartigen Staben der Umgrenzungen 
so gewahlt, daB zwischen diesen Staben ein manuelles Zugreifen 
Oder ein Einfuhren von Greifvorrichtungen moglich ist. Ein 
abnehmbare Ausbildung der genannten Umgrenzungen ist vorteilhaft 
und erleichtert im Bedarfsfall das Entfernen von abgeschnittenem 
oder abgepreBten Fruchtmaterial . 

Die Erfindung wird nun unter Bezugnahme auf die Zeichnung, 
in welcher Beispiele schematisch dargestellt sind, weiter 

erlautert. 

In der Zeichnung zeigen: 

Fig.l bis 8 die einzelnen Phasen der Herstellung gefullter 
Steinobstfriichte im Zuge einer Ausf uhrungsf orm des 
erf indungsgemaBen Verfahrens, und 

Fig. 9 und 10 eine Ausf uhrungsf orm einer zur Durchfuhrung 
des erf indungsgemaBen Verfahrens vorgesehenen Vorrichtung, und 
zwar in Fig. 9 in einer Seitenansicht und in Fig. 10 in einem 
Schnitt gemaB der Linie X-X in Fig. 9. In den Fig.l bis 8 sind 
die dargestellten Hohlf ormteile, Fruchtstucke und Fullungen 
jeweils im Schnitt dargestellt. 

In der Zeichnung zeigt Fig.l eine erste Hohlf ormhalfte 1 
mit einer annahernd halbkugeligen Formausnehmung 2 und einem 
Auswerfer 3, der in Richtung des Pfeils 4 axial beweglich ist. 
Auf den oberen Rand 5 der Formausnehmung 2 folgt ein Randring 6, 
dessen Innendurchmesser etwas groBer als der Durchmesser der 
Formausnehmung 2 am oberen Rand 5 ist. Eine Randflache 7 
verlauft annahernd radial vom oberen Rand 5 der Formausnehmung 2 

zum Randring 6. 

Auf eine solche Hohlf ormhalfte 1 wird, wie Fig. 2 zeigt, 
eine naturliche entkernte gefrostete Steinobsthalf te 8 mit ihrer 
hohlen Seite 9 nach oben weisend aufgelegt, und es wird in eine 
solche Steinobsthalfte 8 vor oder nach diesem Auflegen eine 
Fullung 10 eingebracht, so daB dann, wie Fig. 3 zeigt, eine mit 
einer Fullung versehene gefrostete Steinobsthalfte auf der Hohl- 
f ormhalfte 1 liegt. Auf diese Steinobsthalfte 8 und die Fullung 

10 wird dann eine weitere entkernte gefrostete Steinobsthalfte 

11 mit ihrer hohlen Seite nach unten weisend aufgelegt, wie 
dies in Fig. 4 dargestellt ist. Danach wird auf das Paar von 
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solcherart ubereinander gelegten Steinobsthalften 8, 11 eine 
zweite Hohlf ormhalf te 12, welche zur ersten Hohlf ormhalf te 1 
korrespondiert , wie Fig. 5 zeigt in Richtung des Pfeiles 13a 
abgesenkt. Sobald die zweite Hohlf ormhalf te 12 im Zuge ihrer auf 
die erste Hohlf ormhalf te 1 hin gerichteten Bewegung auf die 
Steinobsthalfte 11 trifft, wird, wie Fig, 6 zeigt, das Paar der 
Steinobsthalften 8, 11 und die dazwischenliegende Fullung 10 im 
Zusammenwirken der beiden Hohlf ormhalf ten 1, 12 zusammengepreBt . 
Es wird danach die zweite Hohlf ormhalf te 12, wie in Fig. 6 mit 
dem Pfeil 13b angedeutet ist, wieder von der ersten Hohlf orm- 
halfte 1 und den eine Fullung 10 einschlieBenden Steinobst- 
halften 8, 11 abgehoben und nach oben bewegt. Die die Fullung 10 
einschlieBenden Steinobsthalften 8, 11 liegen dann nach oben hin 
frei in der Formausnehmung der ersten Hohlf ormhalf te 1, wie 
Fig. 7 zeigt, und es wird dann der Auswerfer 3 im Sinne des 
Pfeiles 4 nach oben bewegt, wodurch das aus den Steinobsthalften 
mit der Fullung bestehende Gebilde, welches bereits die vorge- 
fertigte gefullte Steinobstf rucht 14 ist, wie Fig. 8 zeigt, aus 
der Hohlformhalf te 1 gehoben wird und leicht handisch oder 
maschinell entnommen werden kann. 

Es vergeht vom Auflegen der Steinobsthalfte 8 auf die erste 
Hohlf ormhalf te 1 bis zum Zusammenpressen der beiden Steinobst- 
halften 8, 11 eine gewisse Zeitspanne, wahrend welcher es zu 
einem oberf lachlichen Antauen der Steinobsthalften kommen kann, 
so daB an den Randbereichen 15 eine leichte Feuchtigkeits- 
bildung und/oder eine leichtes oberf lachlichen Erweichen des 
Materials auftritt, und es stellt sich in der Folge beim 
Zusammenpressen der Steinobsthalften ein besonders inniges 
Zusammenfugen ein, wobei die dann eingeschlossene Feuchtigkeit 
durch die in den Steinobsthalften noch vorhandene Kaltekapazitat 
gefriert, so daB sich ein besonders gutes Aneinanderhaf ten der 
Steinobsthalften ergibt. 

Man verwendet vorteilhaft, wie aus den Fig. 2 bis 5 ersehen 
werden kann, Hohlf ormhalf ten 1, 12, die am Rand ihrer Formaus- 
nehmungen kleinere Abmessungen haben, als der Durchmesser der 
Steinobsthalften ist, und man kann so, indem beim Zusammenpres- 
sen der Hohlf ormhalf ten liberstehende Teile der Steinobsthalften 
abgequetscht und/oder abgeschnitten werden, auf einfache Weise 
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vorgefertigte gefiillte Steinobstf riichte mit standardisierten 
Abmessungen erhalten. Es ist dabei fur den Abtrennvorgang der 
uberstehenden Teile der Steinobsthalf ten vorteilhaf t, wenn man 
Hohlformhalften verwendet, die an ihrem Rand ineinanderpassen, 
wie dies bei den in der Zeichnung dargestellten Hohlformhalften 
1, 12 der Fall ist, bei denen die zweite Hohlf ormhalf te 12 
leicht gleitend in den Randring 6 der ersten Hohlf ormhalf te 1 
paBt. Es konnen solcherart sauber abgeschnittene Fruchtreste 17 
erhalten werden, welche auf einfache Art und Weise von den 
Hohlformhalften entfernt werden konnen. 

Die solcherart gebildeten gefullten Steinobstf riichte konnen 
nach dem PreBvorgang unmittelbar einer Weiterverarbeitung zuge- 
fuhrt werden. Durch nochmaliges Frosten nach dem Zusammenpressen 
kann die Haltekraft der Verbindung der Steinobsthalf ten 
intensiviert werden, und es konnen die solcherart gebildeten 
gefullten Steinobstf riichte gewunschtenf alls auch iiber langere 
Zeit tiefgekuhlt gelagert werden. 

Die Hohlformhalften 1 bestehen vorzugszweise mindestens an 
ihrem Randbereich, noch besser im Bereich der ganzen Formaus- 
nehmung 2 aus einem thermisch isolierenden Material. Hierfur ist 
Kunststoff gut geeignet. Man wahlt dabei vorteilhaf t ein 
Material, an welchem die Fruchte Oder Fruchtmasse kaum oder 
nicht haften. 

Vorzugsweise sieht man an den ersten Hohlformhalften 1 
Umgrenzungen 30 vor, welche diese Hohlformhalften 1 mit Abstand 
umgeben, und aus aufragenden Fingern 31 gebildet sind. Diese Um- 
grenzungen, bei denen Abstande 32 zwischen den Fingern 31 einen 
Zugriff auf die Hohlformhalften 1 gestatten, vereinfachen das 
Auflegen der Steinobsthalf ten und der Fullung und halten auch 
die von den Auswerfern hochgehobenen Steinobstf riichte gegen 
unbeabsichtigtes Zurseitef alien. Die Umgrenzungen 30 sind ab- 
nehmbar oder mit einer selbsttatig arbeitenden Einrichtung, z.B. 
einer Schwenkarmhalterung, hochhebbar ausgebildet, was fur das 
Entfernen abgetrennter Fruchtreste und zum Reinigen der Hohl- 
formhalften 1 von Vorteil ist. Ein solches Abnehmen oder Hoch- 
heben der Umgrenzungen 30 ist in Fig. 8 strichliert angedeutet. 

Man kann auch ohne solche Umgrenzungen arbeiten, wenn man 
beim Auflegen die Steinobsthalf ten exakt positioniert . Einem 
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unbeabsichtigten Zurseitef alien der von den Auswerfern hochge- 
hobenen Steinobstf ruchte kann auch durch eine Verbreiterung der 
Stutzflachen der Auswerfer 3, welche z.B. schalenartig ver- 
breitert werden konnen, wie in Fig. 8 strichliert dargestellt 
ist, entgegengewirkt werden. 

Die in den Fig. 9 und 10 dargestellte Ausf uhrungsf orm einer 
erfindungsgemaBen Vorrichtung weist eine umlaufende Transport- 
einrichtung 18, welche in Form eines Drehtisches ausgebildet 
ist, auf . Auf dieser Transporteinrichtung 18 sind in Umlauf- 
richtung 19 auf einanderf olgend in zwei konzentrisch zueinander- 
liegenden kreisf ormigen Reihen Hohlf ormhalf ten 1, wie sie in 
Fig.l dargestellt sind, mit ihrer hohlen Seite nach oben weisend 
arigeordnet. In Fig. 9 sind dabei im Interesse einer ubersicht- 
lichen Darstellung nur zwei Hohlf ormhalf ten 1 eingezeichnet . An 
einer Stelle 20 des Umlaufweges dieser Hohlf ormhalf ten ist eine 
PreBvorrichtung 21 vorgesehen, deren Antrieb z.B. in Form eines 
Pneumatik-Arbeitszylinders ausgefuhrt sein kann, und es sind mit 
dieser PreBvorrichtung 21 zweite Hohlf ormhalf ten 12, wie sie 
z.B. in Fig. 5 dargestellt sind, und welche auf einem Trager 22 
auf und ab verschiebbar gelagert sind, gegen erste Hohlf orm- 
half ten 1 druckbar, welche sich gerade unter den auf dem Trager 
22 angeordneten zweiten Hohlf ormhalf ten 12 befinden. Im darge- 
stellten Fall sind auf dem Trager zwei Paare zweiter Hohl- 
f ormhalf ten 12 angebracht, welche jeweils mit zwei Paaren von 
Hohlf ormhalf ten 1 fluchten. Die Transporteinrichtung 18 ist mit 
einem Schrittantrieb 23 versehen, wobei jeder Schritt einer Be- 
wegung entsprechend dem Folgeabstand eines Doppelpaares der auf 
dem Drehtisch angeordneten Hohlf ormhalf ten 1 entspricht. Ein 
solcher Schrittantrieb kann z.B. mit einem Klinkenrad arbeiten, 
welches liber ein Hebelsystem von einem Pneumatikzylinder 
betatigt in Drehung versetzt wird. Die Auswerfer 3 der Hohlf orm- 
halften 1 ragen durch entsprechende Offnungen in der als Dreh- 
tisch ausgebildeten Transporteinrichtung 18 nach unten, und es 
ist in Umlauf richtung gesehen nach der Stelle 20, an der die 
PreBvorrichtung 21 angeordnet ist, eine sich von unten her in 
Umf angsrichtung langsam dem Drehtisch nahernde Platte 24 vorge- 
sehen, welche im Zuge der Drehung der Tranporteinrichtung 18 
nach dem PreBvorgang die Auswerfer langsam anhebt und damit die 
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gepreSten gefiillten Steinobstf rlichte 14, welche mit der PreBvor- 
richtung aus zuvor auf die Hohlf ormhalf ten 1 aufgelegten Stein- 
obsthalften und Flillungen gebildet worden sind, aus den Hohl- 
formhSlften 1 heraushebt. Diese Steinobstf rtichte konnen dann im 
Umfangsbereich 25 einfach manuell Oder mit einer entsprechenden 
selbsttatig arbeitenden Vorrichtung entnommen werden. Die Aus- 
werfer fallen nach dem Ende 26 der Platte 24 wieder nach unten, 
und es stehen danach die Hohlf ormhalf ten 1 zur neuerlichen 
Beschickung zur Verfligung. Man kann dann z.B. im Umfangsbereich 
27 neuerlich gefrostete entkernte Fruchthalf ten auflegen, im 
darauf folgenden Umfangsbereich 28 die vorgesehenen Fiillungen 
einbringen und im hierauf folgenden Umfangsbereich 29 weitere 
gefrostete Steinobsthalf ten auflegen, wonach dann im Bereich 20 
das Pressen erfolgt. 
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Patentanspruche : 

1. Vorgefertigte gefullte Steinobstf ruchte, dadurch gekenn- 
■» zeichnet, daB die Fruchte (14) aus zwei einzelnen entkernten 

Fruchthalften (8, 11) unter Einlage einer Fullung (10) durch 
Pressung zusammengef ligt und gefroren sind, wobei die Frucht- 
halften (8, 11) durch Aneinanderpressen und Zusammenf rieren 
langs ihres Umf angsrandes miteinander verbunden sind. 

2. Verfahren zur Herstellung gefullter Steinobstf ruchte, 
dadurch gekennzeichnet, daB naturliche entkernte gefrostete 

S teinobs thai f ten mit ihrer hohlen Seite nach oben weisend auf 
gleichfalls mit ihrer hohlen Innenseite nach oben weisende erste 
Hohlf ormhalften aufgelegt werden, und in diese Steinobsthalf ten 
vor oder nach diesem Auflegen eine Fullung eingebracht wird, daB 
auf die auf die genannten Hohlf ormhalften aufgelegten und mit 
einer Fullung versehenen Steinobsthalf ten weitere entkernte 
gefrostete Steinobsthalf ten mit ihrer hohlen Seite nach unten 
weisend aufgelegt werden, und daB danach jedes Paar von solcher- 
art ubereinandergelegten Steinobsthalf ten je mittels einer 
zweiten Hohlf ormhalfte, welche auf eine erste Hohlf ormhalfte zu 
gedriickt wird, auf der das betreffende Paar von Steinobsthalf ten 
liegt, im Zusammenwirken mit der betreffenden ersten Hohlf orm- 
halfte zusammengepreBt wird, wobei die Randbereiche der durch 
die Hohlf ormhalften aneinandergepreBten Steinobsthalf ten durch 
Frostwirkung aneinanderhaf ten. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
Hohlf ormhalften verwendet werden, die am Rand ihrer Formausneh- 
mungen kleinere Abmessiingen haben, als der Durchmesser der 
Steinobsthalf ten ist, und die Steinobsthalf ten solcherart beim 
Zusammenpressen an ihrem Rand korrespondierend zum Rand der 
Hohlf ormhalften abgequetscht und/oder abgeschnitten werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
Hohlf ormhalften verwendet werden, die an ihrem Rand ineinander- 
passen. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die beim Zusammenpressen aus den zuvor gefrosteten 
Steinobsthalf ten und der Fullung entstandenen Gebilde nach dem 
Zusammenpressen wieder gefrostet werden. 
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6. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einera der 
Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet , daB die Vorrichtung 
eine umlaufende Transporteinrichtung (18) aufweist, auf welcher 
in Umlaufrichtung auf einanderf olgend eine Vielzahl von ersten 
Hohlformhalften (1) angeordnet sind, welche mindestens in einera 
Teilbereich des Umlaufweges mit ihrer hohlen Seite nach oben 
weisen, und daB an einer Stelle des Umlaufweges, an der die 
genannten ersten Hohlformhalften (1) mit ihrer hohlen Seite nach 
oben weisen, mindestens eine PreBvorrichtung (21) vorgesehen 
ist, mit der zweite Hohlformhalften (12), welche oberhalb der 
Bewegungsbahn der genannten ersten Hohlformhalften (1) ange- 
ordnet sind, und erste Hohlformhalften (1), welche sich gerade 
unter den zweiten Hohlformhalften (12) befinden, gegeneinander- 
druckbar sind, um auf den ersten Hohlformhalften (1) liegende 
Paare von Steinobsthalf ten (8, 11) zusammenzupressen. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
die ersten Hohlformhalften (1) mindestens teilweise, und zwar 
mindestens an den Auf lagestellen der Steinobsthalf ten (8), aus 
einem thermisch isolierenden Material bestehen. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die zweiten Hohlformhalften (12) mit ihrer Randzone in die 
Randzone der ersten Hohlformhalften (1) passend einschiebbar 
sind. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB aus aufragenden f ingerartigen Staben (31) 
oder dergl. gebildete Umgrenzungen (30) vorgesehen sind, welche 
die ersten Hohlformhalften (1) mit Abstand umgeben, und daB die 
ersten Hohlformhalften (1) mit selbsttatigen Auswerfern (3) 
versehen sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Umgrenzungen (30) abnehmbar ausgebildet sind. 
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geSnderte ansprOche 

[beim Internationalen Biiro am 11. November 1994 (11.11.94) eingegangen; 
urspriinglicher Anspruch 1 gestrichen; urspriingliche Anspriiuche 6-7 
ersetzt durch neuen Anspruch 5; urspriingliche Anspruche 2-5 und 
8-10 umnumeriert in neue Anspruche 1-4 und 6-8 (2 Seiten)] 

1. Verfahren zur Herstellung gefullter Steinobstf riichte, 
dadurch gekennzeichnet , daB natiirliche entkernte gefrostete 

S teinobs thai f ten mit ihrer hohlen Seite nach oben weisend auf 
gleichfalls mit ihrer hohlen Innenseite nach oben weisende erste 
Hohlformhalften aufgelegt werden, und in diese Steinobsthalf ten 
vor oder nach diesem Auflegen eine Fullung eingebracht wird, daB 
auf die auf die genannten Hohlformhalften aufgelegten und mit 
einer Fullung versehenen Steinobsthalf ten weitere entkernte 
gefrostete Steinobsthalf ten mit ihrer hohlen Seite nach unten 
weisend aufgelegt werden, und daB danach jedes Paar von solcher- 
art iibereinandergelegten Steinobsthalf ten je mittels einer 
zweiten Hohlf ormhalf te, welche auf eine erste Hohlf ormhalf te zu 
gedruckt wird, auf der das betreffende Paar von Steinobsthalf ten 
liegt, im Zusammenwirken mit der betreffenden ersten Hohlf orm- 
half te zusammengepreBt wird, wobei die Randbereiche der durch 
die Hohlformhalften aneinandergepreBten Steinobsthalf ten durch 
Frostwirkung aneinanderhaf ten . 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
Hohlformhalften verwendet werden, die am Rand ihrer Formausneh- 
mungen kleinere Abmessungen haben, als der Durchmesser der 
Steinobsthalf ten ist, und die Steinobsthalf ten solcherart beim 
Zusammenpressen an ihrem Rand korrespondierend zum Rand der 
Hohlformhalften abgequetscht und/oder abgeschnitten werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
Hohlformhalften verwendet werden, die an ihrem Rand ineinander- 
passen. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die beim Zusammenpressen aus den zuvor gefrosteten 
Steinobsthalf ten und der Fullung entstandenen Gebilde nach dem 
Zusammenpressen wieder gefrostet werden. 
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5. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem der 
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet ,' daB die Vorrichtung 
eine umlaufende Transporteinrichtung (18) aufweist, auf welcher 
in Umlaufrichtung auf einanderf olgend eine Vielzahl von ersten 
Hohlformhalften (1), welche mindestens teilweise, und zwar 
mindestens an den Auf lagestellen der Steinobsthalf ten (8), aus 
einem thermisch isolierenden Material bestehen, angeordnet sind, 
welche mindestens in einem Teilbereich des Umlaufweges mit ihrer 
hohlen Seite nach oben weisen, und daB an einer Stelle des 
Umlaufweges, an der die genannten ersten Hohlformhalften (1) mit 
ihrer hohlen Seite nach oben weisen , mindestens eine PreBvor- 
richtung (21) vorgesehen ist, mit der zweite Hohlformhalften 

( 12 ) , welche oberhalb der Bewegungsbahn der genannten ersten 
Hohlformhalften (1) angeordnet sind, und erste Hohlformhalften 
(1), welche sich gerade unter den zweiten Hohlformhalften (12) 
befinden, gegeneinanderdriickbar sind, urn auf den ersten 
Hohlformhalften (1) liegende Paare von Steinobsthalf ten (8, 11) 
zusammenzupressen. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
die zweiten Hohlformhalften (12) mit ihrer Randzone in die 
Randzone der ersten Hohlformhalften ( 1 ) passend einschiebbar 
sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB aus aufragenden f ingerartigen Staben (31) oder dergl. 
gebildete Umgrenzungen (30) vorgesehen sind, welche die ersten 
Hohlformhalften (1) mit Abstand umgeben, und daB die ersten 
Hohlformhalften (1) mit selbsttatigen Auswerfern (3) versehen 
sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Umgrenzungen (30) abnehmbar ausgebildet sind. 
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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 
STATUS=0>Prepared stuffed stone-fruit 
(14) in which two individual stoned 
half-fruits (8, 11) with a filling 
(10) are pressed together and frozen, 
whereby the half-fruits are secured 
together by being pressed and frozen 
together along their peripheral 
edges. In a process for producing 
such stuffed stone-fruit, natural 
stoned frozen half -stone-fruit s (8) 
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are laid with their hollow sides 
upwards on first hollow mould halves 
(1), a filling (10) is introduced 
into said half-fruits (8) and further 
stoned frozen half-fruits (11) are 
laid thereon with their hollow sides 
downwards, whereafter these pairs of 
half-fruits (8, 11) are pressed 
together by a second hollow mould 
half (12) . The device for 
implementing the process has a 
circulating conveyor (18) on which 
there is a plurality of first mould 
halves (1) and at one point on the 
line of travel of these first hollow 
mould halves (1) there is a pressing 
device (21) by means of which the 
second hollow mould halves (12) , 
which are arranged above the first 
ones (1) , can be pressed thereon. 
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